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linii produkcyjnych
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Korzyści z wdrożeń

Jak wdrożyć?
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W skrócie o BONAIR SA

Doświadczenie i wiedza 19 lat działalności

Kompetentny zespół ponad 130 specjalistów i konsultantów

Wiodący Partner Microsoft w Polsce:

2010 Country Partner of The Year

Microsoft Gold Certyfied Partner 

Mistrz Kompetencyjny Microsoft Dynamics

Jedyny Partner GE IP w Polsce z statusem PSP

Jakość: sprawdzona metodyka wdrożeniowa i procedury jakości ISO 

9001:2008



Systemy dedykowane - projektowanie, wytwarzanie oraz 

wdrażanie

Systemy zarządzaniaklasy ERP i CRM

Systemy do monitorowania i optymalizacji produkcji klasy MES

Systemy analiz i wspomagania decyzji BI

Analizy organizacyjne, finansowe, przedwdrożeniowe

Infrastruktura sprzętowai sieciowa

Bezpieczeństwosystemów

Szkolenia, Serwis

BONAIR zakres działalności:



Wybrani nasi Klienci:

Produkcja, usługi, dystrybucja:

http://www.mostostal-export.com.pl/default.asp


Informację są kluczem

Nie możesz poprawić tego, czego nie możesz 

zmierzyć.

Nie możesz zmierzyć tego, czego nie dostrzegasz.

Dr. W. Edwards Deming



Automatyczne zbieranie danych

Przemysłowa baza danych

Cyfrowy model Zakładu

Alarmowanie

Narzędzia analityczne

Dostęp do informacji

Praca w czasie rzeczywistym

System klasy MES



EKG dla produkcji



Z życia



Wypełnienie luki



Dlaczego GE IP

120 Lat na giełdzie w Stanach Zjednoczonych

183 miliardy$ przychodu w 2008

GE Intelligent Platforms:

400,000 instalacji w ponad 20 przemysłach

Lider w segmentach wspierania zarządzania produkcji 
żywności i napojów

Lider w systemach pakowania produktów

30 nowych wersji oprogramowania w ciągu roku



Wybrani klienci korporacyjni
korzystający z rozwiązań Proficy firmy GE



Plant Applications 
rodzina produktów

Zwiększenie korzyści 
biznesowych 

w oparciu o

wiarygodne kontekstowe dane 
pozyskiwane 

w czasie rzeczywistym



Lepsze wykorzystanie zasobów przedsiębiorstwa 
poprzez:  

Identyfikację „wąskich gardeł” 

zmniejszenie strat, 

redukcja kosztów przezbrojeń

Kontrola jakości wytwarzanych produktów 

poprzez monitorowanie jakości parametrów 

procesu produkcyjnego on-line

Poprawa elastyczności procesu produkcyjnego

Wgląd on-line w parametry procesu 

produkcyjnego

Dodatkowe informacje: np. genealogia produktu 

Plant Applications
możliwości



Czas >>>
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1 2 3

Identyfikuje zdarzenia produkcyjne (partia, wyrób, zlecenie, itp..)

Wykrywa i interpretuje przestoje,  przezbrojenia, odpady itd.

4

Ciągła informacja (w kontekście czasu)

Model 

przedsiębiorstwa

Zapewnia biznesowy kontekst (produkt, kategoria, zmiana, zlecenie, 

klient, dyspozycja, itd.)

Plant Apps wprowadza inteligencję
na dane procesowe w czasie rzeczywistym

Gromadzi  zmierzone wyniki jakościowe, i 

laboratoryjne

Ocenia zgodność z specyfikacją i recepturą

Alarmuje, gdy jest dobra lub zła

Przechwytuje powody

Historian: 
surowe dane

Plant Apps:
Inf. o zdarzeniach

StŃd pochodzi prawdziwa inteligencja wytwarzania



Jak to działa

Aplikacja monitoruje 

surowe daneé Na podstawie konfiguracji/modelué

Wykrywa i interpretuje zdarzenia

oraz zbiera informacjeé

Zapisuje dane,

kalkuluje wskaŦniki (KPI) i

por·wnuje ze specyfikacjŃé

Dostarcza raporty i analizy

aby zrozumieĺ dlaczegoé

Ostrzega i alarmuje 

& email, SMSé



Architektura  Plant Applications

Business Operations (ERP)

Event Model

Plant Model
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Product Model

Execution Model

PLC DCS SCADA WiFi RF-ID Bar Code

SAP ORACLE PRISM MFG-Pro JDE IFS

PP MM QM PM CMMS APS

Plant Operations

Real Time Data Historian

PLC DCS SCADA Wi-Fi RF-ID Bar Code

Proficy OSI-PI IP21 HPD InSQL SQL
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Systemy 

integracyjne 

przedsiňbiorstwa

ISA 95 B2MML, 

ODBC 

Interface pomiňdzy

BazŃ Historian a

warstwŃ 

automatyki



Business Operations (ERP)

Event Model

Plant Model
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Product Model

Execution Model

Plant Operations

Real Time Data Historian

WskaŦniki 

wydajnoŜciowe

(OEE,OPI i in.)

System 

Sterowania 

jakoŜciŃ

Harmonogram 

produkcji, 

śledzenie 

przepğywu i 

zuŨycia 

materiağ·woraz 

genealogia 

produkt·w

Batch Execution, 

Receptury & 

Specyfikacje ï

sterowanie 

procesem

Analizy i 

optymalizacja 

procesu 

wsadowego

Integruje Plant 

Application w czasie 

rzeczywistym z 

systemami zarzŃdzania 

infrastrukturŃ 

przedsiňbiorstwa takimi 

jak MAXIMOÈ.

Wykorzystanie informacji 

w czasie rzeczywistym w 

celu prognozy i dziağaŒ 

zapobiegawczych

Raporty 

operacyjne w 

czasie 

rzeczywistym

Automatyzacja 

logicznej ścieżki 

wykonania procesu

Architektura  Plant Applications



Fundament - Proficy Historian

Przemysğowa baza danych, kt·ra gromadzi, archiwizuje 

i udostňpnia dane procesowe z poziomu produkcji w 

czasie rzeczywistym.

Proficy Historian

150,000 zdarzeń na sekundę (zapis/odczyt)

2.000.000 zmiennych obsługiwanych przez jeden serwer
Rozdzielczość logowania zdarzeniem - 1ms

Duży stopień kompresji danych



Przykładowa architektura systemu



Według Aberdeen Group 12 miesięcy po wdrożeniu MES 
przedsiębiorstwa notują:

15% redukcji kosztów pracy

10% redukcji kosztów produkcji wynikających z podniesienia jakości

30% redukcji prac w toku (WIP)

20% wzrost wskaźnika dyspozycyjności maszyn i urządzeń OEE

10% przyspieszenie produkcji i wzrostu ilości produkowanych 
wyrobów w jednostce czasu.

Badania:

Według przeprowadzonych badań i analizy przez Industry Directions Inc

firmy po wdrożeniu systemu klasy MES osiągały:

30% zmniejszenie zapasów (materiałów, półproduktów i wyrobów 
gotowych)

74% skuteczniejszą redukcje kosztów na jednostkę produkcji

Badanie to przeprowadzono na firmach stosujŃcych Lean Manufacturing w poğŃczeniu z MES w odniesieniu do firm bez 

systemu MES.   1Magazyn przemysğowy 3 (87) 2009



Case Study – Warka/Grupa Żywiec 

znacznie zredukowano liczbę analiz laboratoryjnych 

lepsza kontrola jakości, prowadzona na bieżąco 

dostęp do precyzyjnych informacji o awariach i przestojach,

wsparcie metodyki TPM w zakresie zarządzania produkcją

zwiększenie dyspozycyjnego czasu pracy zasobów

zmniejszenie obciążenia pracowników pracami biurowymi –ręcznym 
przygotowywaniem raportów

Wizualizacja wyników i celów wpływa motywacyjnie za ludzi 



Na bazie prawdziwych informacji:

10% wzrost efektywności maszyn

5% wzrost wydajności produkcji

14% redukcja strat surowców

Producent Tytoniu

Browar

Automatyczna identyfikacja i analiza przyczyn 
przestojów

Lepsze OEE o 10% do 15%

Ograniczenie zmian procesu pozwala na 
zwiększenie wydajności browaru w 7 
zakładach od 3% do 5%



Obniżonej ilości systemów jakości z 5 do 2

Zmniejszenie kosztu składowania towarów o 14% 

Redukcja ponownej pracy o 20% 

Zapewniona pełna zgodność HACCP

Bezpieczeństwo produktów i zgodności z przepisami 
Osiągnięcie wymagań rządowych oraz partnerów handlowych

Producent żywności

Mleczarstwo

20% redukcji strat mleka dzięki monitorowaniu 
całości procesu produkcji

4% obniżenie kosztów surowców 
poprzez strategię zmiennej płatności w oparciu o 
jakość mleka.



Strategie wdrożenia:

Możliwości:

Audyt z wizją lokalną

Pełny audyt procesów  - GE IP OOD (Onsite Operational
Discovery)

Czasowy bezpłatny wynajem licencji (try before buy)

Nowy model licencjonowania

Efekty

Koncepcja rozwiązania

Kompleksowa długofalowa koncepcja rozwiązania, wraz z etapami 
do realizacji

Poznanie pełnych możliwości rozwiązania

Obniżenie bariery wejścia



Podsumowanie

System MES to źródło rzetelnych informacji

Plant Application to sprawdzone narzędzie 

GE IP to gwarant jakości i bezpieczeństwa

Możliwość dostosowania  do potrzeb

Szerokie spektrum rozwiązywanych 
aspektów 

Bonair –kompetentny i wiarygodny 
partner

Nie moŨesz poprawiĺ tego, czego 

nie moŨesz zmierzyĺ
Dr. W. Edwards Deming




