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System MES — zrodlo rzetelnej wiedzy z

linii produkcyjnych

Firma Bonair

Co to jest MES?

Dlaczego GE IP?
Funkcjonal nos
Korzysci z wd

Jak wdrozy¢c¢?
ProwadQarciyusz Pacz
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BONAIR BONAIR zakres dzialalnosci:

Systemy dedykowane - projektowanie, wytwarzanie oraz
wdrazanie

Systemyz ar z g klaay&ERP1 @GRM

Systemy do monitorowania i optymalizacji produkcji klasy MES
Systemy analiz | wspomagania decyzji Bl MicrOSOﬂ®
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Bezpi ecgzyeantsd mow 2010 Par-mer'
Szkolenia, Serwis Preferred Pariner Intelligent Platforms

W
CITRIX

Authorized  Channel
Partner



BONMR Wybrani nasi Klienci:

m Produkc] a, ust ugi , dystrybucj a:
Polfa N Ciech ~— ®
o @
IGLOTECH MOSTOSTAL SA
export

. PROVIM]
POLSKA

‘@XonsaLner S

Vitrosilicon N Ciech ENERGETYKA

KGHM v SN

POLSKA MIEDZ S.A.


http://www.mostostal-export.com.pl/default.asp

€

t
1 e

\

C

...
7» Ef :.7t:,.,.§_9n.? en&.na\\
1«2 vmv__r <9..e:uxn
e euqt 14 | LY @MDY MY
‘w* § Il k(ﬂ(,gm «f

MO QAN b
E A_v -

a
A ,ﬁ BBy Pt
M 3iui)

IV O VS A0 AV

MUY W
DR 2,

~ oW
&ﬁ‘ tnnea
s‘.n.__ - t

Dr. W. Edwards Deming

popr awil

erzyc.
Z mi e dagtigegasz

Ll BEIN 10 U b n_«m, 0 e
B0V Hug E.
Y W arssnc AUV 1T DMt

-¥e Ve
¥ MDY
Y ~C>k o m (
s m MW W WNKEON i
IV SN Yl
EUe N K0 MY MDY

Ul

(] .Ewa N

THUHON | __Sm %.n_e W LY Uy
L

7\ v HIlvew A
ms

vy
A I3/ N SN Dl
BOHEW N N IO 48 414
BT o] BOvPRE VA 1L IS K
A+ QDI NI | EHYCONT
>§ncfﬁhﬁ
N3 ANA Lol
UM VO DWENOUUN Wbk
Dol L VEEDOVE 1 KB UVLY KU

' NtCw

ql__

d

c:s. MUSYO=OX ¢ W

1l A W e
DIt _.igxm‘\mc mSe v .!.aﬂ
_é I 1.1
Ve o g m_«te:_oxevtkua.u
t ?ug MW A
¥ N :ev\.c<
DY 40 |

ceu\:¢ﬁ_n By ¢
NBUINY V1Y
VRO EUNL-ONSS

Informacje¢ sa kluczem

"

Z mi

mozes Z
mozes zZ

NI e
NI e

¥ Ny

BONAIR



BONAIR System klasy MES

BUSINESS IT SOLUTIONS

= Automatyczne zbieranie danych

s Przemystdanyh baza

s Cyfrowy model Zakt adu
= Alarmowanie

s Narzedzi a analityczne
s Dostep do I nfo | |
= Praca w czasle rzeczywistym

Decisions)
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EKG dla produkcji




BONAIR Z zycia

[ ERP financial HR  purchasing  scheduling ]

orders schedules t t
‘ ‘ consumption production

Ce @i

production " lab data plant data




BO " AIR Wypekienie luki

[ ERP financial HR  purchasing  scheduling ]

1

consumption production

orders schedules t

waste

specifications environmental

recipes quality efficiency equipment

products reasons

Proficy
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BONMR Dlaczego GE IP

=120 Lat na gietdzie w S
= 183 miliardy$ przychodu w 2008

GE Intelligent Platforms:

= 400,000 instalacji w ponad 20 przemystach

= Lider w segmentach wspi er
ZYywnosSc.i | napoj oOw

s Lider w systemach pakowan

= 30 nowych wersji oprogr/am

Bonair SA
) autoryzowanym integratorem
systemow GE IP ze statusem:

Partner Premier Solution Partner
Intelligent Platforms
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BONAIR Plant Applications

rodzi na

Zwigkszenie korzysci
biznesowych

W oparciu o

wiarygodne kontekstowe dane
pozyskiwane

W Czasie rzeczvwistym -

Proficy.

Intelligent Production Solution
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BONAIR Plant Applications

mo z | i

Lepsze wykorzystanie zasobow pr ze:q
poprzez.

= | dentyfi kacj e , was
= Zmniejszenie strat,
= redukcja kosztoéw p§g

Kontrola jakosci wyt
poprzez monitpaobpwmet eowakosc.I
procesu produkcyjnego on-line

Poprawa el astycznosSci Ppr ojdle su pr o

Wg | g dine w parametry procesu
produkcyjnego

Dodatkowe informacje: np. genealogia produktu
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Plant Apps wprowadza inteligencje
na dane procesowe W czasie rzeczywistym

Czas >>>

. - ) > Ciggta iwmfloomaelk)aci e
Historian: g
surowe dane &
( Model

przedsi ebi

Plant Apps:

Inf. 0 zdarzeniach

\orstw,a

| EE .

|l dentyfi kuje zdarzenia produkc
Wykrywa i interpretuje przestoje, przezbrojenia, odpady itd.

Zapewnia biznesowy kontekst (produkt, kategoria, zmiana, zlecenie,
Klient, dyspozycja, itd.)
Gromadzi

Zmi erzone

laboratoryjne

Ocenia zgodnos$Sc¢c z sp
Al armuj e, gdy jest d
Przechwytuje powody

Vjne

St Nd

pochodzi prawdzi wa




BONAIR Jak to dziala

BUSINESS IT SOLUTIONS
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BONAIR Architektura Plant Applications
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IFS
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BONAIR Fundament - Proficy Historian

Przemysgowa b,& 2 agrodgnadai,yachwizuje
i u d o sdameprmdesowe z poziomu produkcji w
czasie rzeczywistym.

= 150000z darzen na sekunde (zacg
m Rozdzielczos¢ | eobbmwswani a zd.
= 2.000.000 zmiennychob st ugi wanych przez
= D u zstppien kompresji danych
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Przykladowa architektura systemu

Inne systemy, MAXIMO

Fliki XML

SAP, M3, AX itd

A —— — —

Systemy biznesowe (ERP)

REAL TTK’I E SOA

Proficy WorkFlow

I FORTAL
I Raporty
standardowe i
I dedykowane
I Pomm——
[X3)
-y |
L - »
—_— EXCEL
Raporty
dedykowane

Proficy: Efficiency, Quality, Production

MES PLANT
APPLICATION

GE Proficy
Historian

Serwer OPC

BazaMssaL |

Model zdarzenia
specyfikacie |

Wizualizalja
instrukdfi
Sterowanie drukarkami
Interfejsy {anz ERP)
" Rejestracja pracownikow
Sterowanie PlantAppsem
Rejestracja akordu

zatwierdzanie wyrobow
wadliwych
Zarzadzanie alarmami

Linia produkcyjna

[=]



80" MR Badania:

Wedt ug Aberdeen Group 12 mi
przedsi ebi orstwa notuj a:

= 15% redukcji kosztdow pracy

= 10% redukcji kosztdodw produkcj i
= 30% redukcji prac w toku (WIP)

= 20% wzrost wskaznika dyspozycy]

= 10% przyspieszenie produkcji i wzrostu ilosci produkowanych
wyrobow w jednostce czasu.

Wedt ug przeprowadz cC 1 @

firmy po wdrozeni asy

= 30% zmniejszeni e 1t er
gotowych)

= 74% skuteczniejszg redukcje kosztow

Badanie to przeprowadzono na fir n Manuf

systemuMES. IMagazyn przemysgowy 3 (87) 20009



BONAIR Case Study — Warka/Grupa Zywiec

= znacznie zredukowano liczbe analiz laboratoryjnych

= lepsza kontrola jakosci, pr owadzona na biezagc
= dostep do precyzyjnych infor mac)]
= wsparcie metodyki TPMw 2z akresi e zarzagdzani
= ZzWi ekszenie dyspozycyjnego czasu

= Zzmni ej szenie obcigzeni a -prreacczonvynm
przygotowywaniem raportow

= Wi zual i zacja wyn m&yvaecyjniezadudzi ow wpt

GRUPA ZYWIEC S.A. Heineken

o “o13




BONAIR Na bazie prawdziwych informaciji:

Producent Tytoniu

= 10%wzrost efektywnosSci
= 5% wzrost wydajnosci produkcji

= 14%r edukcja strat suro

Browar

= Automatyczna identyfikacja 1 analiza przyczyn
przestoj ow
= | epsze OEE 0 10% do 15%

= (Ograniczenie zmian procesu pozwala na
ZWi ekszeni e wydajnosc
Zzaktadach od 3% do 5%




Bo N A| R Bezpieczenstwo produktow i zgodnosci z przepisami

Osiggniecie wymagan rzadowych oraz partneréw handlowych
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Producent zywnosc.i
= Obni zonej 11 0sSci syste
= Zmni ej szeni e kosztu sk

= Redukcja ponownej pracy o 20%
= Zapewniona pelna zgodnos¢ HACCP

Mleczarstwo

= 20% redukcji strat ml
cat osci procesu produ

= 4% obnizenie kosztow surowcow
poprzez strategl e zmi
jakosc ml eka.




BON MR Strategie wdrozenia:

= MozI|l i wosSci
= Audyt 2z wizja | okal nag
= Pel ny audyGEIPAOD (Oassge®perational

Discovery)
= Czasowy Dbezpt at nrybefargboydaj em | i c e
= Nowy model licencjonowania
= Efekty

= Koncepcja rozwiazani a

= Kompl eksowa dtugofal owa koncep:
do realizacji

= Poznani e petnych
= Obni zeni e bariery




BON MR Podsumowanie

= System MES to zrodlo rzetelnych informacji

= PlantApplicationt o s prawdzone nar ze
= GEIPtogwarantj akosci I bezpi ecze
= Moz|l i wosc¢c dostosowani do

= Szerokie spektrumr oz wi gzywany
aspekt ow

= Bonair — kompetentny | wiarygodny
partner

Nie moUesz poprawil t

nie moUesz zmierzyl
Dr. W. Edwards Deming
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Dziekujemy za uwage.

www.bonair.com.pl



