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GOczymy twiat safetcwymwe &r

Integrujemy systemy informatyczne

Wdratlamy dedykowane FacaywRorth
Software

Dostarczamy licencje oprogramowania ANT Studio Web

Projektujemy, dostarczamy i Il nst al
do pomiaru, akwizycji dany c/lHardwase
Twi at r zetcw yamitsdagat yczne procesy i generowane przez
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Zadkkgfidy & Energetyka iré@ Obiekty techniczne
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ANT Factory Portal
System do nadzoru produkcji
DRTAL w czasie rzeczywistym, on-line,
wspiera zarzadzanie produkcja

wskazniki KPI/OEE

identyfika®Qg, sledzenie
produkcji, sy3
kodow kresko

automatyka, wymiana
danych w czasie

rzeczywistym wiecej»

/ STUDID procesow i urzadzen

Potlacz swiat rzeczywisty z software'm.

? Przeglad rozwiazan ANT: Systemy nadzoru
() 2 Fad roziaza ANT: Systemy

s Nadzoruj w ANT Studio urzadzenia,
N an A 4 maszyny lub systemy z ktorych dane
| Stuoio 48 maja dla Ciebie znaczenie,

m Zarzadzaj pomiarami on-line przez
przegladarke WWW,

s Podlacz setki dostepnych Zrodet
danych, rejestruj wartosci, analizuj i
udostepniaj w raportach,

wizualizacjach i dashboardach.
wiecej»

‘ TELEMETARY rozproszonych obiektéw technicznych

‘ ﬂ dnk Systemy zdalnego. morfitoringu

‘ m Automatyczny Odczyt Licznikow
? o (YIS ii ii I /AMR/ do zastosowan w energetyce,
% z cieptownictwie, gazownictwie i

o (((R)) ﬁ Wod?cia_gach.

538 = monitoring.ant-iss.pl. Ustuga dostepu
do danych ze zdalnych obiektow przez
przegladarke.

= Modemy GPRS i dedykowane rozwiazania komunikacyjne.
= Zdalne monitorowanie i zarzadzanie produkcja.

www.ant-iss.pl

wiecej»
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Skuteczni e moddn gpowardine pracésy pranlukeyihe |
dl atego nasze rozwi Ozania polecamy za

B r a radtamotive, met al owa, tworzyw sztucznyc

Zakgady wytwarzaj Oce tysi Oce produkt -
kilkuset maszynachdl i ni ach produkcyjnych, zatr.!
pracowni k- w.
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ANT Factory Portal

ANT Production ANT Energy
Portal Portal
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Zarzadzaj skutecznie produkcja - kontroluj:
» wydajnos¢ e« efektywnos¢ e« jako$¢ « koszty
=)
2 Dostep przez
=3 przegladarke WWW ERP/MES/SCADA
= 8 Bazy SQL,
'Ev = Microseft Office
I,.!,ij, Excel
Syst d hali are
ystem przenosZgcy dane Z nall .Q"  FACTORY
produkcyjnej do biura zarzadu. ks “ PORTAL
m
g
= Akwizycja danych
_E w czasie rzeczywistym
o
E -~
‘E‘ e e Energia Surowce
L)
% LB ﬁ LT i media i produkty
- Terminale, kody paskowe Aparatura kontrolno-pomiarowa

Kaldy zakgad wymaga tcitle dedykowan
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Monitoringpracy wy daj not c i

“= POWROT

Rapart podukoying FRapart statusow
Biefacy stan maszyny 1 (ostatnie 8 godzin
Status Procukt Fracownik Wiystapienie CzasTrwania Cykle | Braki | Wydsinost | £
Pracal KORPUS WiANH 0| ‘Wijoik hitarcin| 2010-D2-17 05:39:16] 01:21:09] 14 1 104
Huaria| 4 Wfbjcik harcin 2010-D2-17 OF:00:24] 00:26:00| 18] [ 0.0
Miytgczonal M| Hieznany Pracownik| 2010-D2-17 07 :36:25] 00:36 4| [ [y 0.0
Huwaria| i 2010-02-17 08:12:14) 00:07:20| [ 0f 0.0
Preestd) | \iiniewski Kamil 2010-D2-17 08:20:34 00:08:30| D [y 0.0
Fracal A a7 R AiEnisnski Kamil 20100217 02 2a-na nn-zo-1nl Al 1 a4 hd
O - Konsenwacja
Przestd
- Przezorojenle
Awania
- Praca
054 A1 - Vtaczona
2010.02-17 20100217
Wydajost
a1
g _-’__,_--‘—'--—
-
1p \
4 P ——
o e ——
“ 0 T T T 0 T T 0 T O v T 0 T O T O T O O 0 T T 0 T ' 1
0700 05.00 09.00 10:00 11:00 12.00 1300
< 2010:02-17  Tirme
|Name

| Last timestamp

| Status |

|machine1.eyclesrate_in

Color |First timestamp
2003-12-23 13:00:00

|2EI1EI-EIZ-1? 13:00-00

[ready @ samples received, 7 valid, O im|

Stan maszyny za okres: J

2010-02-15 - 2010-02-17

B

Wykarzystanie masamy 1

Whlgczona | Postij ‘ Praca | Avvaria |Przezbrnjenie| Konserwacja |
[ERFAL 17:31:38] 18:20:47] 03438 034758 03:15:28]
Raport stanu maszyny 1
Status Produkt Pracovwnik Wstapienie CZaSTI’WEI‘\i4 Cykle | Braki | Yydsjinosc |il
‘ifytaczonal i Hieznany Pracounik 2010-D2-15 00:00:00] 01:22:07] 0 0 (]
Przestd i Mieznany Pracounik 2010-D2-15 01:22:07] 00:31:40] 0 0 00
Przestd i Feualski Jan| 2010-D2-15 01 :53:47] 00:18:30] [l [i [
Praca KORPUS Koualski Jan| 2010-D2-15 02:12:17] 00:21:40) 2 0 55
Auwaria| Keoalski Jan| 2010-D2-15 02:33:57] 00:27:29] E i 65
Przestd) i niZniewski Kamil 2010-D2-15 03:01:26 [T [] [i [T
Fraca KORFUS o WiZnizwski Kamil Z010-02-15 02 :09:56] [T 4 1 72
Auaria| i NEniewski kamil 2010-D2-15 03 43:06] [ 5 [i HE
= Misananu: Bocounnild 204007 18 0T 16l ora:nol I il 0

p 1 liaic y
produkcyjnych
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£ P
@ ) = |&] hetps)f wiert 1fwebinterface html#3 =l #2 x| Juive search £l

a 1 ANT studio web - windows Internet Explorer = x|

pik  Edycja  Widok Ulubione  Narzedeia  Pomoc

S8 & ) Prasa 1 ANT Studo Web oy stronagtewna - [ Zroda (1) - dmhDrukj - b Strona - () Narzedzia v

—_— e ————— —_—
="» MAPA SERWISU £ STRONA GEOWNA POWRGT ® wyLoGul

J 2008-06-15 Zmiana Il j
Historia pracy maszyny Wykorzystanie prasy
Tdarzenie Start Knnipr =
Nie wykorzystywana [2009-06-15 21:69:50 [2009-06-15 22:00:00 16.6%
Praca autormatyczna [2008-06-15 21:66:30 2008-06-15 21:58:60
Awratia chwrytakdw transfery [2009-06-15 21:65:45 2008-06-15 21:68:30
Praca automatyczna [2003-06-15 21:43:25 2003-06-15 21:55:.45 40.7%
Mie wykorzystywana [2009-06-15 21:36:10 2003-06-15 21:43:25
Praca automatyczna [2009-06-15 21:26:10 2009-06-15 21:36:10
Alarm emarowania [2009-06-15 21:22:25 2008-06-15 21:26:10
Praca automatyczna [2009-08-15 21:158:30 15 21:22:25
Mie wykorzystywana [2009-06-15 15:01:40 -15 21:18:30
Wyrmiana w cyklu automatycznym [2009-06-15 18:33:50 15 19:01:40 42.7%
Mie wykorzystywana [2009-06-15 18:29:55 15 18:33:50 LI
r— St R R CREETr
SAnon, 14380 1550085 AB2E05 17:14:35 17:55:30 18:33:50 2180 yiasds
sztuki Wilconane sztukd
585+
567 ()
= | ] 510
42 1
390 ETT] = = (]
351 1 1
312 1 1 —
273 1 1 297 -
234 - - —
195 1 1 —
156 1 1 —
"7 1 1 —
78 = = —
39 1 1 20 5 @ —
2009-06-15 2009-06-15 2009-06-15 2009-06-15 2008-06-15 2009-06-15 2009-06-15 2009-06-15
16:00:00 16:00:00 17:00:00 18:00:00 12:00:00 20:00:00 21:00:00 22:00:00 =

Gotone: [ [ 1 [ | [C¥ & mtermet | Tryb chroniony: eaczony 0% - g
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Web - Mozilla Firefox
Zahacki  Narzeddia

NT Stu
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hittp:{f94 42.69.82:8015 wweblnterface. html# 34

6 C X @

|

L1 - ANT Studio Web

MAPA SERWISU €1 STRONA GLOWNA “= POWROT

v

Powurdt Statpstyka maszpny
Biezacy stan maszyny 1 (ostatnie 8 godzin)
Status Produkt Pracownik Wystapienie T CzasTrwania | Wyd fm/h) | Wyd (kg/h)| %MNormy |-
Praca| ABC2000*0200L| KOWALSKI PIOTR| 2010-03-11 11:06: 23 01:00:09| 7521 124.7| 114.0]
Przestd| ABC2000*0200L| KOWALSKI PIOTR) 2010-03-11 11:06:19| 00:00:04 0.0] 0.0] 0.0|
Pracs| ABC 2000*0200L1) KOWALSKI PIOTR| 2010-03-11 10:55:27| 00:10:52] 500 6] 1325 12201
Przestd) ABC2000*0200L | HOWALSKIPIOTR]  2010-03-11 10:55:08) 00:00:19| o o
Praca ABC2000*0200L | HOWALSKIPIOTR]  2010-03-11 10:52:45 00:02: 23] 621.3] 103.1
Przestdi| ABC2000*0200L| KOWALSKI PIOTR) 2010-03-11 10:51: 20| 00:01: 25| 0.0] 0.0]
Praca| ABC2000*0200L| KOWALSKI PIOTR| 2010-03-11 10:4%:01 00:02:19)| 3529 65.2]
[1- Przestdj
O- Konserwacja
O - Awaria
- Przezhrojenie
- Wgczona
04:06:32 07:54:45 09:09:27 10:47:05 12:05:32 [@-Fraca
2010:03-11 2010-03-11
= TR0 kDsLlchrlovel Wykorzystanie maszyny
B . L~ - Przestd) 22.0%
12 O - Praca TT1%
Wtaczana 0.0%
10 O - konserwacja 0.0%
Przezhrojenie 0.0%
o W aria 0.0%
i
=
4
3
L R
05:00 0800 o700 og:oo 09:00 10:00 11.00 12:00
=2010-03-11  Time

Zakoriczono




‘- a I-I t Inteligentne systemy

monitorowania proceséw i urzadzen
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hittp:£f94 42.69.82:8015/weblnterface. html# 27

- |‘_| [ Google

Zbiorczy - ANT Studio Web

MAPA SERWISU | £) STRONA GEOWNA “= POWROT

Maszyna 1
S: praca
0: MALINOWSK] DARIUSZ
P: 20k 2000°0200L1 (ORDOO00 %)

04:05:02
2010-03-11

v

-

04:05:02
20M0-03-11

v

-

04:05:02
2010-03-11

Maszyna 4
S praca
0: KOWYALSKI WOJCIECH
P: TI100°0240 (ORDO0DDZ07)

04:05:02
2M0-03-11
Maszyna &
s praca
0: KOWAL ZBIGMIEW
p: El BO00°0300733 C E CORDODD14-005)

04:05:02
2010-03-11

. Maszyna 8
S przezbrojenie
0: MAZUREK ARTUR
P: ME- 1300 SUPREMES# (ORDO000205-024)

04.05.02
2010-03-11

Maszyny

Maszyna 3
8 praca
0: GORSKI WIESLAW
H EMO00%0300 CE (ORDO000Z200

07:54:45 03:09: 10:47:05

12:05:02
2010-03-11

Maszyna 2
H praca
0: MNOWVAK Al EKSANDER
: B400070200- DAF A (ORDD0DDZET)

075501 1 2:05:02
2010-03-11

080215

120502
2010-03-11

050141 1 20502
2010-03-11

081746

12.05.02
2010-03-11

[ - Korserwacja
[ - Przestdj

I - Frzezbrojenis
Awaria

Konserwack
e

st
Frzezhrojenie
Aiaria

Wylaczona

O - Konserwacia
Przestoj

[m|

Przezbrojenie
Ruvaria
Praca

[ - Konserwacja
- Frzestd

[0 Konserwaci
Frzesidi

Frzezhrojenic
Aiaria

bility

R WyLOGU)

Zakoriczono




rant Inteligentne systemy W2 T f A é’[ I y.7\ é LJN\E ﬁ dZ

monitorowania procesow i urzadzen

Window - ANT Studio Web - Windows Internet Explorer.

localhost “/[x| e o]~
Plic Edycia Widok Ulbione Mrzedsia  Pomoc
5 Ulubione | 5 7] welcome to ANT Studio Web
3 Window - ANT Studio Web - Bl ) @ - Stona- Gespieczefstwo v Narzedéa v @+

MAPA SERWISU €2 STRONA GLOWNA “= POWROT guest ™ % wyLosus

Il Winoow LIl

@ okno odswieZone biezacymi danymi

Lista pracownikow

MENU e

Pracounicy:  Wazysey
Dodai

| |

A 34654-AFD53 Aleksandrowicz Michat Produkcji Obstuga maszyny HC-1 2009-03-26
r 2 34697-AGF G5 lAndrzejczyk Piotr Produkcji Obstuga tasmociagu 2009-04-09
ra 234FG-SDFG4 Blamowicz Anna Kaontoli jakosci Kontroler jakosci produktu 2008-04-09
r 4 967GB-AFDFG Bobak Andzelika Kontoli jakosci Kontroler jakosci produktu 2009-04-09
s 465! /CBBY Brydak Wiestaw Produkcji Obstuga maszyny BV-3 2009-04-10
I} 345BV-25FHK Bakalski Stanistaw Ksiggowosc Starszy ksiggowy 2009-04-08
r7 ZWER5-DFB54 Blaznowicz Martyna Ksiggowosc Gldwna ksiggowa 2009-04-09
I8 345DF-ZXCV4 aromi tukasz Produkeji Obstuga tasmociggu 2009-04-09
9 23545.50GSG  Marzebski Antoni Kadry Specjalista HR 2008-03-24
™ 10 A5675-ASCCV Kalkowicz Justyna Kadry Kierownik dziatu kadr 2009-03-24
mn 2346T- Kaspiniak Mateusz Wdrozenia i serwis Starszy wdrozeniowiec 2009-03-24
12 25345-AFDGB Kawal Zhigniew Produkcji Obstuga maszyny BGC-34 2009-03-31
™13 45648-DSFGL Kowalczyk Adam Produkcji Obstuga maszyny UV-3 2009-07-06
T 26456.GDGDE _ |Kryszatowicz Anna HR Specjalista HR 2009-03-26
I~ 15 34563-SVSD Krzysztofiiska Maria Ksiggowosé Gldwna ksiggowa 2009-03-24
I~ 16 34657-DFGDT Kura Rafat Kontrola jakosci Kaontroler jakosci produktu 2009-07-06
7 4564G-GHJTS Lumit Jan Produkciji Kierownik zmiany 2009-06-23
r 18 2345H-RGY.J9 Majdan Radostaw Produkcji Serwisant 2009-07-06
™ 19 34 larysiakowski Adam Produkeiji Obisuga maszyny UV-8 2009-03-31
I~ 20 23423.8DFSN Misiak Jurek Dziat wdrozeri Starszy wdrozeniowiec 2009-03-24

Gotowe & Internet fa v 00w -
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