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Plan prezentacji

Kilka stow o firmie
* Wspieranie pracy planistow

* Narzedzia wizualizacji planow

Mechanizmy optymalizacji

Scenariusze ,co-jesli”

Plan zdolnosci produkcyjnych



Organizujemy skuteczne zarzadzanie.

Dostarczamy przedsiebiorstwom i instytucjom rozwiqgzania
organizacyjne wykorzystujgce technologie informatyczne i
wiedze z zakresu zarzqdzania.



SIMPLE SA dziata juz 22 lat na rynku IT.
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Systemy APS

Advanced Planning System,
klasa zaawansowanych systemow
informatycznych, stanowigcych rozwiniecie
systemow MRP Il i ERP, a pozwalajgcych
wykonywac ztozone operacje planistyczne i
symulacyjne wraz z optymalizacja.
Oryginalny koncept APS powstat w Stanach

Zjednoczonych w latach 90.



Systemy APS

e system i metodologia, w ktorej podejmowanie decyzji
(jak np. planowanie, kolejkowanie) w
przedsiebiorstwach, zsynchronizowanie réznych
sekcji, prowadzi do petnej optymalizacji.

* technologia uzywana do planowania ,farficucha
zapotrzebowan” oraz pomagajgca przy
podejmowaniu decyzji w jednostce produkcyjnej.

e system planujgcy produkcje w oparciu na dostepnych
materiatach i zapotrzebowaniu

e system optymalizujgcy sterowanie procesami
wytwarzania
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Zadania systemow APS
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Zadania systemow APS
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Zadania systemow APS

Mechanizm optymalizacji

Reguty optymalizacji bazujgce na celach i
wymaganiach produkgji

Zarzadzanie bilansowaniem w aspekcie terminow
realizacji, priorytetow, pracy w toku, redukcji czasow
przygotowawczych, pracy pozostatej do wykonania

Planowanie JIT (Just In Time) -
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Zadania systemow APS
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Zadania systemow APS

Plan zdolnosci produkcyjnych
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Zyski biznesowe

 Peten wglad w planowanie i biezacy stan
produkc;ji

* Podniesienie zysku przez skrocenie czasu
wytworzenia

 QObnizenie kosztow przez zmniejszenie zapasow,
nadgodzini rezygnacje z arkuszy Excel

e Tworzenie doktadnych i realistycznych
harmonogramow, na ktoérych moze polegac cate
przedsiebiorstwo




Zyski biznesowe

Podejmowanie decyzji na podstawie petnych
informacji z petnym zrozumieniem mozliwych
skutkow decyzji

Doktadne sugerowanie zasobow koniecznych do
realizacji kazdego zlecenia i czasu zakonczenia
zlecenia

Szybka i doktadna odpowiedz z analizg wptywu na
nagte zmiany planu

Doktadna koordynacja planowania w
przedsiebiorstwie wielozaktadowym



Podsumowanie

Rozne sg przyczyny dla ktorych przedsiebiorcy
inwestujg w systemy informatyczne wspierajace

produkcje.

SIMPLE.ERP
wybierany jest ze wzgledu na mozliwosc
dostosowania do indywidualnych potrzeb oraz

szybki zwrot z inwestycji.
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04-555 Warszawa,
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