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VIBXpert® - komunikacja @ PRUFTECHNIK

Interfejs do pracy w
warunkach
przemys owych

Gniazda kodowane
kolorem i zamkiem
Ochrona IP65

Szybka komunikacja;
USB 2, Ethernet LAN
100Mbps

Kanay Temperatura UuSB
pomiarowe Ethernet
A + B, zasilanie
Wyzwalacz,
obroty,

sygnay TTL



Widzie¢ w ciemnosciach

PRUFTECHNIK

Istotne detale

Pod wietlenie klawiatury jest
zale ne od o wietlenia
otoczenia

Dzi ki czytelnemu ekranowi

| pod wietlanej klawiaturze -
doskona a obs uga
VIBXPERT® Il —tak e w
Zupe nej ciemno Cci.




Uruchomienie - ekran startowy @ PRUFTECHNIK

, "
VIBXpert® Il — wybor trybu

U atwiona nawigacja dzi ki ikonom

Prosty dost p do pomiarow w cie cei MH D), J
pozani (pynne przej cie) data collecting & analyzing

Welcome to
\/

Wzorce maszyn — dla standaryzowanej
kontroli stanu | kontroli jako Ci

Wywa anie w o yskach w asnych
Wygodny menad er plikbw

Prosta konfiguracja (wybor )  zyka
obs ugi, opcji wy  wietlania, ustawienia
czujnikéw, ustawienia komunikacji,
drukarek, itd)
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Tryby pracy @ PRUFTECHNIK

Multimode Méﬁu.i |

Multimode
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Pomiar warto ci sumarycznych

Drgania (przyspieszenie, pr dko , przemieszczenie)
> odniesienie do norm przemys owych

Pr d, Napi cie (AC/DC)

Impuls udarowy (badanie stanu o  ysk tocznych)

Temperatura

Pr dko obrotowa




Tryby pracy @ PRUFTECHNIK

e ol ol

@ii
Widmo amplitudy dla przyspieszenia, pr dko cidrga |

1 il

F- al
przemieszczenia, oraz dla sygna éw pr dowych |

napi ciowych

Widmo obwiedni dla przyspieszenia, pr dko ci, impulsu &‘/"‘N &‘/"‘N &‘/"‘N

udarowego, sygna 6w pr dowych | napi ciowych

Multimode ﬂ"%ﬁq

Multimode

Analiza sygna ow

(2hannal Lt

Przebiegi czasowe przyspieszenia, pr dko cidrga , |
przemieszczenia oraz sygna ow pr dowych | |
napi ciowych

Cepstrum
il



Tryby pracy

PRUFTECHNIK

Multimode M’éﬁq

Mulimode

Zaawansowana analiza sygna ow

>

>

Pomiar fazy w 1 lub 2 kana ach —tak e krzy owo

Analiza wybiegu i rozbiegu: Warto sumaryczna/
amplituda / widmo w odniesieniu do pr dko ci obrotowe]
— jako wykresy Bode lub Nyquist.

Orbita (filtrowana / niefiltrowana)
Pozycja statyczna wa u

Test udarowy do pomiaru czestotliwosci rezonansowych
— takze z funkcjg przejscia

ODS - Operation deflecting shape analysis — czyli
analiza drgan w przestrzeni (opcja)




Tryby pracy @ PRUFTECHNIK

cie ki pomiarowe

Do optymalizacji powtarzalnych pomiaréw maszyn i ze Spo Ow

©
cie kizreprezentacj graficzn maszyn, jako struktury A
hierarchiczne lub prosta lista g

Dane historyczne i referencyjne do poréwnania zes  tanem bie cym

Rejestrator (opcjonalnie)

Rejestracja warto ci sumarycznych, przebiegéw czasowych i widm
Wyzwolenie pomiaru czasowe lub znacznikiem

Przetwarzanie postprocesowe



Tryby pracy

dhl PRUFTECHNIK

Wywa anie (opcja)

Wywa anie dynamicznew 0 yskach
w asnych, dla 1 lub 2 p aszczyzn
Rzeczywisty, a nie multipleksowany pomiar w 2 kana

Reprezentacja graficzna znacznika niewywagi i wekto
wp ywu
Wyliczanie masy testowe;j

Ocena niewywagi szcz tkowej w odniesieniu do DIN ISO

1940

Tryby korekty masy mog by zmieniane w czasie trwania
procedury: sta a masa, sta a lokalizacja, ta ma miernicza,

dowolna masaik t
Sumowanie mas po zako czeniu procedury

Wspo6 czynnik wp ywu mo e by zapami tany dla
przysz ych dowa a

Wywa anie 1 p aszczyznowe z kontrol drga na?2
p aszczy nie

Oprogramowanie do wywa ania jest zabudowane w
przyrz dzie — wymaga tylko aktywowania has em.

2. Trim

2250 3150

11.219 mmis S

< Frevous Next
Amplitude [mm/s] Phase [

Channel A | 0.700” 41 |

Channel B | 0.500 || 122 |

RPM . 1500 T/min.



ViBXpert® Il — przykiadowe ekrany

dhl PRUFTECHNIK

Ka dy kana oznaczony innym kolorem (zielony i niebies

2 planes overhung

Select plane A

- Overview

Channel A

{=[z; Flane A

Flane B
Channel B

2 planes overhung

~1B. Trial

ki)

2 planes overhung

r2. Trim

Maunt balancing weight in plane A

21g || 1355mm |
|, j
s & } B ‘ 16g ‘ ‘ 332.1 mm ‘
\ 3 / ‘ Previous Mext p
Data
Mess e Vibration e
LA idi s "
0 E - -- =5.000 44
[ - --- 5000 e
* 1 AA 25.0 13 S2.000 47
1 AR o= =o 44,000 SE
1 BA o= oo 2000 5
Amplitude [mm/s] Phase ["] 1B 220 2 20.003 BE
Channel A | 2000 ” 5 | Balance guality: —
Residual force: — —
Channel B | 20.000| 69|

15.000



VIBXpert® Il przykiadowe ekrany

cie ki pomiarowe

Route mode

Route Mode

ALL

| status |

Y |

V A=
Manuelle Werteingabe

“® Manuelle Optionsauswahl

DﬁDualchannei Messungen

: 'Dua]channei Messungen

DDEMessungen mit festen Messgrol2e...

Wiblaasungen mit Sensor 6.140/6...
tes

-%DE / Radial - horizontal ¢
-*$/DE / Radial vertical 4
?I I Axal - hanzaontal vﬁ.ﬂ
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EY NDE ! Radizl - hurizonlal
-5/ DE / Radial - vartical
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1x pro Woche |Slﬂus | e 1
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EgUmwatzer
=fglPumps 5‘
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Band Alarms |SLH.LUS |
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Eljlij\la w Train V‘
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Route mode

Weekly route | Status |
Szl ACME Inc. P
é;;iWater treatment %ﬂ
ERofiFresh water pump %[

wif@Centrifugal pump =y
én{iMutnr
é--@Bean’ng DE ¥
48/ Bearing NDE
E;;iAir supply
=[jjBlower EX - 1559
ci@Motor EX-1559 %
~%8/Bearing DE T
Eof@Ventilator EX -1559
@Bean’ng DE
ring NDE

@Belt tension
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VIBXpert® Il przykiadowe ekrany @ PRUFTECHNIK

recording7- 0. Order

Pomiar orbity wauw o ysku Channel A/B

-Data
Amplitude Phase
Minimum: 28147 pm 46 °
Maximum: 56.846 pm 18°
Order: 0




VIBXpert® Il przykiadowe ekrany @ PRUFTECHNIK

Mach. spectr. >120

Alarmy pasmowe, znaczniki ChannelA S—
cz stotliwo ci (uszkodze op f—
o ysk, zjawisk elektrycznych i s ) SRS it s e
mechanicznych) |
__.i.__: :____i“il____i"L___i"L ______________ i _______
I 75 180 d 235 :aldo L [Hz]
-Band alarms
‘¥ Supply air fan j
= M Alarm
. & M Harmonics
Machine Frequency -
2x Frequency
- M 3x Frequency
" ¥ 4x Frequency

v I




VIBXpert® Il przykiadowe ekrany

dhl PRUFTECHNIK

Rozbieg/Wybieg RMS

Channel A/B

RMS
[mmi/s]

7.9

19.7

1746

58 mmis

Crest

4 Crest

1200 [1/min]

A

500

1200 1500 [1/min]

300 &00

1616

1/min




VIBXpert® Il przykiadowe ekrany

dhl PRUFTECHNIK

Widma wype niane kolorem spec trend
R6 ne kolory widm w kaskadzie o

spec trend

Channel A

0P
[m/s

125

1

0.75

0.5

025

0-P
[m/s7]

05 i 15 2 2.5 3 35 3]

" MWM

75 150 235 300 [Ha]

§

Date 04.02.2010 05:11:20
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VIBXpert® Il przykiadowe ekrany

Spectrum Startup / Coastdown Vel.user
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Date 17.022010 12:08:53

RPM

Date 17.022010 12:08:53

RPM

19.423 1/s

19.423 1/s



VIBXpert® Il przykiadowe ekrany @ PRUFTECHNIK

2 kana y pomiarowe oznaczone r0  nymi kolorami — zielony | niebieski

Mair A

Channel A/B Mair B 5
. . RMS
phase 2¢h trend [ 2 J [mmis] v
Vizin A 0 /‘\\\\
ain
Channel A/B .
Mzin B 498 m/s? 235" /J S
on o ! T
[mrie®, / T
Dual phase measurement Accel.-5. Order 40 //]
/ 0 / /“‘\\ S

Channel A/B .\/ ) /r /\\h u/ e

vy
—A W
90°)
20 ‘\\ _/_'_/_'_/_,_/—'—'_

T 15 215 Y 375 1]

<
3 1 \ 4974 4975 43,75 4877 4978 (18]
A \
A \
| ol i i

N, -
& 210 P I
some 3150 — 15 225 30 375 [1/s]
L T RPM 20.520 [BI53

00 i

;|
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4974 49.73 43.75 4577 4978 [1/=]
chameis. | 0.152]| 6]
Channel B | 0.252” 165|
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Dane techniczne 1/4 @ PRUFTECHNIK

Kanay pomiarowe

2 wej cia analogowe dla
napi cie (AC/DC, £30 V max.)
pr d (AC/DC, £30 mA max.)

Sygna ICP (2 mA, 24 V max.)
CurrentLineDrive (CLD) akcelerometr (10 V, 10 mMAma x.)

1 wej cie analogowe do pomiaru temperatury
Termopara (typ K)

1 wej cie cyfrowe zliczaj ce

tachometr (pr dko  obrotowa,wyzwalacz, znacznik fazy)
Akceptuje; impuls + sygna AC (26 V)
Czujnik laserowy do referenciji

Parametry kana 6w pomiarowych

Zakres cz stotliwo ci: 0.5 Hz to 40 kHz
Zakres dynamiki: 96 dB / 136 dB (mierzone. /ca kowi tel)
Cz stotliwo prébkowania: do 131 kHz na kana



Dane techniczne 2/4 @ PRUFTECHNIK

Zakres pomiarowy / dok adno

Obroty: 10 ... 200,000 rpm / £0.1% or =1 rpm
Temperatura: -50 ... +1,000C / 1% or £1C

Przemieszczenia drga : 6,000 um (p-p)* /£ 5%**

Pr dko drga : 6,000 mm/s (p-p)*/+ 1%

Przyspieszenie drga : 6,000 m/s? (p-p)*/ + 1%

Impuls udarowy (stan o  ysk tocznych): -10...80 dBsv / £ 3dBsv
* odnosi sie do czujnika CurrentLineDrive (1pWA/ms  -2) | czujnikbw z wyj ciem napi ciowym

(odniesienie: 159,15 Hz)
** z podwdjnym ca kowaniem

FFT

Fmin: pomi dzy 0.5 Hz i 10 Hz programowalne
Fmax: pomi dzy 200 Hz i 51.2 kHz programowalne
Rozdzielczo : 100, 200, 400, 800, 1600, 3200, 6400, 12800, 25600, 51200, 102400 linii

Okna: Prostok t, Hanning, Hamming, Blackman, Bartlett, Flattop, K  aiser



Dane techniczne 3/4 @ PRUFTECHNIK

Komputer

Procesor: Marvell PXA320 806 MHz (VXP1 =206 MHz)
System operacyjny LINUX

Ekran

TFT-LCD, g bia 18 bit (262 144 kolorow)
Rozdzielczo  480x640 (VGA) @ 140 ppi (  VXP1 =480 x 320 pixels; %2 VGA)
Widoczny obszar ; 87 x 116 mm

Nawigacja

7 przyciskow na panelu nawigacyjnym,pod wietlane automatycznie

Pami

128 MB DDR RAM ( VXP1 =64 MB RAM)
CompactFlash: 2 GB - 8 GB

Interfejsy

USB slave do po czenia z PCl/laptop

USB host dla drukarek

Ethernet: 100 Mbit (100Base T), 10 Mbit (10Base T)
RS 232: do 115 kBaud



Dane techniczne 4/4 @ PRUFTECHNIK

Drukowanie

Drukowanie raportéow bezpo rednio z urz dzenia na drukarkach USB
Kompatybilne z : HP, Epson i inne drukarki wyposa onewz cze USB

Zasilanie

Akumulator: Li-ion (7.2 V/4.8 Ah - 34 Wh); adowan ie w urz dzeniu lub stacji
dokuj cej (opcja)

Zasilacz

Wej cie: 110-240 V/50-60 Hz
Czas adowania <5 godzin, inteligentne sterowanie adowaniem
Temperatura adowania: 0 T to 50 T

Wymiary i waga
Wymiary 186 x 162 x 52 mm (D xS xW)
Waga 1.15 kg

Otoczenie

Klasa ochrony: IP65, py o szczelny | bryzgo odporny
Temperatura pracy: -10 T to +60 C



VIBXpert® ATEX — dla stref @®PRUFTECHNIK
zagrozonych wybuchem

Rzeczywisty pomiar w 2 kana ach , zbieranie
danych | analiza dla stref zagro _onych

Do monitorowania oraz diagnozy stanu maszyn
w przemy le chemicznym, w rafineriach, przemy
paliwowym oraz gazowym i innych dziedzinach,
gdzie wyst puje potencjalne zagro enie wybuche

Klasa ochrony: Il 2 G Ex ib IIC T4 oraz IP65
Rozdzielczo  dla FFT: 102,400 linie
Zapis danych:na 2GB zabudowanej CF

Pami  operacyjna 64 MB
Wy wietlacz 115 x 78 mm (480x320 pixel; ¥2 VGA)
Zakres cz stotliwo ci 0.5Hz — 40kHz

Waga 1.9 kg

Temperatura pracy -10C to +60C

Wzmocniona obudowa ze stopu aluminium ' S

Komunikacja przez USB | Ethernet Plant Eugineering

Akumulator litowo-jonowy - do 14 godzin pracy : of e )W EA
112G ExiblIC T4 ‘_;%ﬁ-



OMNITREND dhl PRUFTECHNIK

Condition Monitoring Software 250

Name: IQUESI [vibxpe:l. mdb =

@ Qpen Microsoft Access Database _]
Password Il " Open SOL Server Database

oK | Cowel | b |

pr——
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OMNITREND - edytor przektadni

db

PRUFTECHNIK

Planetary Gear

T_','pE:IStar [ carmier fixed ] ;I

ifput [ ref. ghaft | Isun ;I

[nput speed I'I 0oo
Mo of planets: I3

[~ Auta Fil

—Ring
Tooth Ma: |42
Flanet
|— T oo Iﬂ_|

Gear Stage Properties

x|

Stage Mo:

Input Ouput
Shaft Mo: |2 Shaft Mo: |3
Whesl No.: |3 wheel No: |4
No. of Teeth: |5D No. of Teeth: |5D
Speed [ RPM): I1DDD Speed [ RPM]: I'IDDD
|2
|1

Gear ratio: 1 :

[V Show Gear

Cancel oy |

LA

Cancel | | ] I
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OMNITREND - przebiegi czasowe PRUFTECHNIK
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OMNITREND - rejestrator PRUFTECHNIK
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OMNITREND - SAP - CMMS

PRUFTECHNIK

CVIMS

OMNITREND®

OMNL FRENL I

SPRUFTECHNIK

FrivEE

FUFE
FUFE
Futre
1
i
(]
FieT
FU-FE

FUFE
Futre
e
e

Condition Monitoring Software 224

EEEE] A1y

(LI £l

|adnin % Abii base de datas Access

" Abri bass de dates Oracle/S0L Server

Uzuiario:

Data exchange between OMNITREND® and CMMS

Cortrasefia: || I\u"i:uxpat.mcb

Soeptar I

Lzhcelar | Aypuda

CMMS

Computerized
raintenance Management System

Measurement
data,
status infos,
reports

Requests for
work orders

Master data
Web services,
spreadsheet / text format

OMNITREND®
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